ENTSORGA

GREEN TECHNOLOGY REVOLUTION

11Sole

24 DR

21/7/2021

Speciale BIOGAS E BIOMETANO - Realta Eccellenti 13:4 DR

Zero waste. Per Entsorga é gia realta

Biometano, compost, combustibile alternativo e zero scarti in discarica

rrivare a zero. Per chi

lavora con i rifiuti & de-
cisamente [I'obiettivo piu
ambizioso. Zero scarti, zero
emissioni, zero impatto. Ed
Entsorga, PMI innovativa
che dal 1997 brevetta tec-
nologie “verdi”, ce I'ha fat-
ta, realizzando un impian-
to di biometano circolare al
100%. Unico nel suo setto-
re.
Certo, la sfida é stata vinta
non partendo da zero. Nel
2009 Entsorga ha proget-
tato e costruito a Santhia
(VC) un impianto di com-
postaggio ad alta efficien-
za ed elevata automazione
che nel tempo & diventa-
to uno riferimento a livello
globale per il recupero del-
la Forsu. E da qui I'azienda
italiana & ripartita, realiz-
zando questo suo ultimo,
ambizioso salto tecnologi-
co per chiudere il cerchio
dei rifiuti, trasformandoli
tutti in compost, biometano
e Combustibile Solido Se-
condario (CSS) utilizzato
nei cementifici in sostituzio-

ne dei combustibili fossili.

Il segreto? Questione di li-
quidi. “Negli anni abbiamo
rilevato che il processo di
digestione anaerobica pro-
duceva ancora troppi scar-
ti liquidi, costosi da trattare.
Percid nel 2019 abbiamo
acquisito I'esclusiva per I'l-
talia per la digestione anae-
robica semidry Eisenmann
ora Zenviro Tech” spiega
il presidente del Gruppo,
Pier Paolo Cella Mazzariol
“Una tecnologia che impie-
ga poca acqua, che pud
interamente evaporare du-
rante la fase di compostag-
gio. Limplementazione di

Il CowlAB, digestore anaerobico 1:12, per I'avvio dell'impianto

Il primo upgrade dell'impianto di biogas di Santhia (VC)

questo upgrade, abbina-
to alle nostre tecnologie di
compostaggio e di raffina-
zione, ha azzerato i rifiu-
ti liquidi e reso il recupero
dell'organico ancora pil
efficiente”. Ma c'¢ di piu.
L'awvio del digestore & sta-
to fatto utilizzando un mini
laboratorio, creato dalla
Ricerca&Sviluppo Entsor-
ga. “Abbiamo costruito un
digestore in scala 1:12 per
riprodurre le condizioni re-
ali del processo anaerobi-
co, studiarne la stabilita ed
eventualmente correggere
la miscela da inviare al di-
gestore principale.” preci-
sa I'A.D. Gian Francesco
Galanzino “| risultati delle
prove permettono cosi di
definire le scelte di gestio-
ne su scala pit ampia, otti-
mizzando il recupero, i tem-
pi e i costi di produzione del
biogas.” Se poi si aggiunge
che i rifiuti sono movimen-
tati con carriponte automa-
tizzati e che l'intero proces-
so @ monitorato da remoto
da un team di processisti
dedicato con un sistema in
cloud, ecco spiegata la per-

fetta circolarita dell'impian-
to. Un impianto di biometa-
no 4.0, realizzato in soli 14
mesi e in piena pandemia
COVID.

Con la costruzione del pri-
mo digestore anaerobico, a
Santhia gia si trattano ogni
anno 50.000 tonnellate di
rifiuti organici, quantita che
arrivera a 80.000 con il se-
condo digestore, gia in fase
di progettazione. Arrivato
a pieno regime, l'impianto
trattera i rifiuti organici di
circa un milione di abitanti
e li trasformera in 5 milioni
di m* di biometano, 20.000
tonnellate di compost di alta
qualita e 16.000 tonnellate
di CSS. Il tutto risparmian-
do all'ambiente I'emissione
di ben 50.000 tonnellate di
anidride carbonica equi-
valente. Entsorga sta rea-
lizzando anche questo se-
condo ampliamento con un
contratto “chiavi in mano™:
non & infatti solo provider
di tecnologia all’avanguar-
dia, ma con il suo team di
ingegneri seguira tutte le
fasi, dalla progettazione
all'assistenza. Una formu-
la che, per la sua flessibi-
lita e scalabilita, rende I'a-
Zienda il partner ideale per
chiunque voglia potenziare
impianti gia esistenti o inte-
grarli con una tecnologia di
digestione anaerobica tra
le pit promettenti sul mer-
cato. Per raggiungere I'o-
biettivo zero waste e un'e-
conomia circolare al 100%,
abbattendo anche i costi
dei processi.




