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GREEN TECHNOLOGY REVOLUTION |NDUSTRI M ENTE
(ALTA EFICIENCIA, IMPACTO CERO Y AUTOMATIZACION AVANZADA. A

ENTSORGA MARCA UN HITO EN ASTURIAS EN EL TRATAMIENTO DE RESIDUOS.

Desde 1997, Entsorga ha creido en el potencial verde de los resiudos y ha invertido cifras significativas de sus
ingresos, mas del 5% en 2022, en desarrollar tecnologias de alta eficiencia, automatizacién avanzada y bajo impac-
to ambiental para recuperar energia renovable y materias primas a partir de los residuos. Actualmente, Entsorga

ha patentado y aplicado 14 tecnologias verdes a escala industrial en cientos de instalaciones en todo el mundo,
transformando los residuos y ahorrando millones de toneladas de gases de efecto invernadero al afio.

Los procesos naturales de descomposicién de biomasa son la base de las patentes que Entsorga aplica en instalacio-
nes automatizadas y controladas por software propio. De esta manera, es posible monitorear y acelerar las reaccio-
nes bioldgicas para obtener lo mejor de los desechos en el menor tiempo posible. Asi funciona Bee®, el sistema de
Tratamiento Mecanico Biolégico de estabilizacion mas avanzado de Entsorga, utilizado durante afos en Europa

y los Estados Unidos, y recientemente elegido por la empresa gallega Setec Buildings (Valtalia) para la nueva planta
de COGERSA. En la planta se trataran 160,000 toneladas de residuos no clasificados cada afo para que sean aptos
para su disposicion en vertederos. El proceso de biostabilizacién los secara e "higienizara", reduciendo drasticamente
las emisiones de gases de efecto invernadero y lixiviados, en beneficio del medio ambiente y cumpliendo con las nor-
mas europeas.

Pero, ¢cudl es la combinacion de ingredientes que hace exitosa esta tecnologia, una de las mas competitivas en el
mercado en términos de eficiencia econémica y seguridad? En primer lugar, el uso controlado del aire. "En los sis-
temas tradicionales de bioceldas, los residuos se manipulan con palas mecanicas. Un sistema obsoleto, costoso y que
también requiere mucho espacio. En cambio, en Bee®, el elemento clave es el aire", explica el presidente del Grupo,
Pier Paolo Cella Mazzariol. "Para facilitar el trabajo de los microorganismos y, por lo tanto, acelerar la reaccién de
oxidacion, utilizamos un método integrado de gestion e inversién de flujos, controlado por un software propietario
que regula los datos del proceso, optimizando el flujo de aire suministrado y reduciendo asi el consumo de energia
del tratamiento. Este sistema de alta eficiencia, patentado y llamado H.E.BIO.T. (High Efficiency Biological System),
garantiza una biostabilizacion de la masa mucho mas rapida y homogénea que los métodos tradicionales. Y ademas,
permite trabajar con mas residuos en menos espacio”. En la planta de COGERSA, el aire est& controlado por un sis-
tema de vanguardia con 34 ventiladores, mientras que un sistema especial de aspiracion envia el aire del proce-
so al biofiltro, anulando su impacto ambiental.

Otro punto fuerte crucial de la planta es la automatizacion avanzada: dos
puentes gruia automaticos Spider®, altamente eficientes en términos ener-
géticos, mueven los residuos y alimentan el reactor. En comparaciéon con las
palas neumadticas, los puentes gria garantizan movimientos de materiales mas
rapidos y precisos, y hacen que el sistema no solo sea més facil de usar para
los operadores, sino, sobre todo, mas seguro, ya que limitan las intervencio-
nes en el area de tratamiento solo a actividades de mantenimiento periédico.
En este caso también, un software de gestion y control propietario evalta la
capacidad de carga y optimiza los datos segun las necesidades, para garanti-
zar una produccion regular las 24 horas del dfa, los 7 dias de la semana, redu-
ciendo al minimo los costos de gestion y mano de obra. Con esta planta de alta eﬁqenaa y automatizaciéon avanza-
da, y la contribucién ingenieril de Entsorga, Asturias entra de lleno en la era de la innovacién tecnolégica ambiental.

La empresa italiana no solo es un proveedor tecnolégico, sino que con su equipo de ingenieros ha contribuido al
disefio ejecutivo, montaje e puesta en marcha de la planta. Una férmula que, por su flexibilidad y escalabilidad,
convierte a Entsorga en el socio ideal para aquellos que deseen mejorar las instalaciones existentes e integrarlas con
una de las tecnologias de biostabilizacién mas eficientes en el mercado actual.Si es necesario, Entsorga interviene
aun mas arriba, como desarrollador, desarrollando proyectos por si misma: desde el estudio de viabilidad y la
obtencién de permisos ambientales hasta la identificacion de inversores interesados en respaldar las operaciones,
asistiendo a privados y administraciones publicas. Y luego puede asumir el papel de contratista EPC para construir
instalaciones de extremo a extremo, con rendimiento garantizado y costos de realizacién contenidos.

Ademas de las tecnologias de Tratamiento Mecanico Biologico, Entsorga tiene en su cartera tecnologias avanzadas
para la produccion de compost, biogas y biometano a partir de residuos alimentarios, para crear sistemas circulares
al 100%, asi como soluciones avanzadas para tratar, biosecar y refinar residuos y convertirlos en combustibles alter-
nativos, especialmente adecuados para los hornos de las cementeras.

La ultima frontera de la revolucion de las tecnologias verdes de Entsorga apunta alto, al cielo de la nube, con la
asistencia y supervision de Eagle®: aprovechando su historia y la enorme cantidad de datos acumulados en mas
de 25 anos de experiencia, la pequefia y mediana empresa ha desarrollado el software propio Eagle®, una plataforma
que recopila los datos de los procesos en la nube y los procesa con procedimientos de aprendizaje automatico, devol-
viendo informes detallados y analisis predictivos para mantener los sistemas en condiciones éptimas e intervenir rapi-
damente en caso de anomalias, brindando soporte remoto a la gestién y mantenimiento de las instalaciones. Poder
anticiparse en los procesos biolégicos es una gran ventaja, que garantiza sistemas siempre alineados con las mejores
préacticas, evita paradas de planta y maximiza el retorno de la inversién. Las tecnologias para aprovechar al maximo
los residuos existen y son confiables y rentables. Y cuando una solucién se vuelve sostenible desde todos los puntos
de vista, ambiental y econémico, obtener los recursos financieros ya no es un problema. Hemos llegado al punto en el
que acelerar el cambio es mas conveniente que frenarlo. Solo se trata de tomar la mejor decisién tecnoldgica. )




